
Belüftung - Tauchbelüfter TRN 400V
50Hz
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80TRN41780 17 3 1450 stern/dreieck 220,0 201••

80mmø Luftansaugrohr

0-40°CTemperatur

Kommunales Abwasser, Abwässer der LebensmittelindustrieArt des Mediums

Förder-
medium

FreistromradLaufrad

Doppelte innenliegende GleitringdichtungWellendichtung

Gekapselte Kugellager, wartungsfreiLager

Kompo-
nenten

Rostfreier Stahl DIN 1.4008Laufrad

Rostfreier Stahl DIN 1.4008Saugplatte

Grauguß GG20Leitkranz

Grauguß GG20Lufteinlaß

Siliziumkarbid, im ÖlbadWellendichtung

Material

Pumpe

Turbinenöl (ISO VG32)Schmierung

ThermoschalterMotorschutz (eingebaut)

Induktionsmotor, 4-polig, trocken, IP68Typ, Pole

Schutzklasse FIsolierung

3-phasig/ 400V/ 50Hz/ Stern-Dreieck-StartPhasen / Spannung

Grauguß GG20Gehäuse

Rostfreier Stahl DIN 1.4028Welle

Gummi, H07RN-FKabel

Material

Motor

Innengewinde, FlanschLuftrohranschluß

Modell A A1 B D D1 H SA SB SD W1

80TRN417 660 271 246 700 140 958 245 180 585 133

Tauchbelüfter - selbstansaugend - 
wartungsarm - einfache Installation
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